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Konstrukcja stalowa - plan kołkowania mostu tramwajowego

ETAP III

T.8.2
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3. MOSTOWA

UWAGI:

1. Stal konstrukcyjna S355J2 wg PN-EN 10025.

Atest 3.2 zgodnie z PN-EN 10204.

Badanie ultradźwiękowe S1E2 PN-EN 10160.

2. Wszystkie wymiary elementów podano jako nominalne wymiary elementów gotowych w

temperaturze +10°C.

Wymiary elementów podano bez naddatków na skurcz spawalniczy.

Wymiary elementów podano bez naddatków/wcięć związanych z przygotowaniem krawędzi

do spawania.

3. Klasa wykonania konstrukcji EXC3 wg PN-EN 1090.

4. Przygotowanie krawędzi do spawania wg rys. ogólnych oraz WPS opracowanych przez

wytwórnię zgodnie z klasą wykonania konstrukcji.

5. Projektowane jest zabezpieczenie w postaci metalizacji oraz powłoki malarskiej.

6. Nad podporami wykonać spoiny czołowe K.

7. Zakończenie dźwigara należy dostosować do typu wybranego urządzenia dylatacyjnego.

8. Założono montaż konstrukcji poprzez nasuwanie podłużne. Do obowiązków Wykonawcy

należy sprawdzenie konstrukcji na stany montażowe odmienne od docelowego.

9. Podniesienie wykonawcze dźwigarów stalowych dostosować do wybranej metody montażu

dżwigarów stalowych oraz schematu betonowania wybranego przez Wykonawcę.

10. Należy wykonać Projekt Warsztatowy konstrukcji stalowej i przedstawić do akceptacji

Projektanta.

11. Zmiany w rozwiązaniach konstrukcyjnych wymagają zatwierdzenia przez Projektanta.

12. Zastosować sworznie ze stali S235 J2G3 + C450.
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